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Uprzejmie informujemy, ze pliki do druku mozemy przyjmowac przygotowane wedtug nastepujacych zalecen:

Prawa autorskie:
+ zamowienie na nowe wzory powinno by¢ poparte oswiadczeniem, ze projekty sa wolne od roszczen i praw oséb
trzecich.W przypadku braku oswiadczeniaWropak przyjmuje materiat na odpowiedzialnos¢klienta.

Wydruki prébne:

+ jako wzorce produkcyjne uznajemy jedynie certyfikowane proofy analogowe, cyfrowe lub wydruki naktadowe
z dopuszczalng odchytka kolorystyczng max. 7%. Zaakceptowana odbitka powinna by¢ opatrzona data i podpisem
osoby upowaznionej.Inne wydruki nie moga stanowi¢ podstawy do oceny wydruku naktadowego wykonanego przez
Wropak.

Platforma systemowa:
« PC

Nosnikidanych:
 ptyty CD,DVD;
* internet:

Jeslipliki sa mniejsze niz 2 MB - kliknij aby wystac e-mail
lubwyslijje naadres: dtp@wropak.pl

Jeslipliki sa wieksze niz 2 MB - kliknij aby potaczyc sie zserwerem FTP
lub umiescje nanaszym serwerze: ftp.wropak.pl Login: gosc Hasto: gosc

» wszelkie materiaty przekazywane doWropak (CD, e-mail, proof) traktujemy jako kopie.lch zwrot nastgpijedynie
na pisemny wniosek klienta ztozony wspoélnie zmateriatami w terminie 7dni od daty otrzymania.

Formaty plikow:

» Adobelllustrator CC (Al);

+ Corel X3 (CDR);

» AdobePhotoshop CC-jesliplik nie zawiera drobnego tekstu;

* PDF poprawnie wygenerowany z Corela, lllustratora, Photoshopa, InDesigna, Freehanda - preferowany: PDF/X-3;
+ EPS poprawnie wygenerowany z Corela, Illustratora, Photoshopa, InDesigna, Freehanda.

Skala:
101

Czcionki:

+ wszystkie fonty powinny by¢ zamienione na krzywe lub zataczone oddzielnie w postaci plikéw OpenType, TrueType
lubType1,aby mozliwa byta szybka edycja na wypadek zmian w tekscie;

* minimalna wielkos¢ fontu z wypetnieniem CMYK lub kolorem dodatkowym, rastrowanym - 7pkt. dla czcionki
jednoelementowej (bezszeryfowej),8pkt.dla dwuelementowych (szeryfowych);

+ minimalnawielkos¢fontuzwypetnieniem petnym,jednokolorowym,nadrukowanym-4pkt;

* minimalna wielkos¢ fontu w kontrze z wypetnieniem CMYK lub dodatkowym, rastrowanym - 7pkt. dla czcionki
jednoelementowej (bezszeryfowej),8pkt.dla dwuelementowej (szeryfowej);

» wszystkie czarne teksty i drobne obiekty wektorowe (np. kody kreskowe) powinny posiada¢ wypetnienie CO, MO, YO,
K100 orazatrybut nadruku (overprint).

Spady:
» naddatek naobciecie powinien wynosi¢ min.2 mm dookota etykiety;
+ wazne elementy nalezy odsunac od linii cieciao min. 2 mm.

Zalewki:
* minimalnawielkos¢zalewekto 0,3 mm;
+ zalewkapowinnaby¢edytowalnaiposiadac atrybut nadrukowania.

Wykrojnik:

+ linia wykrojnika powinna posiada¢ wypetnienie w kolorze dodatkowym, niedrukowalnym badZz nadrukowanym
iznajdowac sie naosobnejwarstwie;

» wszelkie zaokraglenia naroznikéw powinny wynosi¢ min. R=0,6mm. Narozniki wykonczone “na ostro” moga
spowodowac wzrost kosztéw wykrojnika oraz problemy produkcyjne.
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Zdjeciaiilustracje:
+ zdjecia czy ilustracje powinny by¢ zalinkowane w pliku lub osadzone.W obu przypadkach nalezy dofaczy¢ je osobno;
« formaty:PSD lub EPS DCS2 (jesli wystepuja kolory dodatkowe), TIFF;
+ rodzielczos¢:
CMYK:250-300dpi
skala szarosci(grayscale):600dpi
czarno-biate (B&W): 1200dpi;
+ pliki w RGB, Lab czy inne niz CMYK nie beda przyjmowane a przygotowalnia nie ponosi odpowiedzialnosci za efekt
ewentualnej konwersji miedzy przestrzeniami;
+ w projektach nie powinny by¢ uzyte zadne profile modyfikujace przyrost punktu rastrowego - zostang odrzucone.

Logoikody kreskowe:

+ logo oraz wazne elementy graficzne (np. kod kreskowy) radzimy umieszcza¢ w formacie wektorowym, a nie jako
bitmapy;

+ kody kreskowe powinny by¢ wypetnione 100% jednego koloru, ktéry nie jest z zakresu widma barwy czerwonej.
Powinny by¢ w skali 80-100% oryginalnej wielkosci.

Cienkielinie:
+ cienkie, wolnostojace linie oraz inne drobne elementy wystepujace w projekcie powinny by¢ grubosci conajmniej
0,06 mm oraz posiadac 100% wypetnienia jednym kolorem (nie moga by¢rastrowane).

Efekty specjalne:

+ wszystkie przezroczystosci,cienie, soczewki orazinne efekty graficzne nalezy sptaszczac, tzn.grupowacizamieniaé na
bitmape.Nie dotyczy to obiektéw wektorowych - np.tekstow z wypetnieniem 100% i podobnych.Generalnie radzimy
stosowanie tych efektéw w sposéb przemyslany i zumiarem;

+ wypetnienia tonalne nalezy generowac wektorowo i zakancza¢ minimalnym pokryciem rastra o wielkosci min. 1%.

Inne:

» stosowanie specjalnych efektéw kolorystycznych polegajacych na wzajemnym nadrukowywaniu koloréw
dodatkowych jest trudne do przewidzenia. Ze wzgledu na transparentnosc farb i surowiec wynik takiego zabiegu
mozna jedynie symulowac przy pomocy oprogramowania graficznego, a jedynym reprezentatywnym sposobem jest
wydruk maszynowy.

+ rastrowanie koloréw dodatkowych (np. Pantone) w niskich wartosciach tonalnych powoduje znaczne obnizenie
intensywnosci;

+ obiektom biatym nie zadawac atrybutu nadrukowania jesli kolor ten nie bedzie drukowany osobno jako dodatkowy.
W przypadku uzycia biatej farby, wszystkie elementy o tym wypetnieniu umiesci¢ na nowej warstwie, wypetic jasnym
kolorem dodatkowym lub wtasna probka oraz zada¢ atrybut nadrukowania;

+ koloru tta nie zadawa¢ w opcjach dokumentu - nalezy zrobic prostokat o wymiarach dokumentu + spady i wypetni¢ go
wybranym kolorem;

+ jesli to mozliwe nie nalezy pozostawiac¢ niewypetnionych rastrem obszaréw - minimalna wielkos¢ pokrycia - 1%;

+ dlabezpieczenstwa prosimy do kazdej pracy dotacza¢ wydruk lub plik pogladowy (PDF,JPG) gwarantujacy poprawne
rozmieszczenie elementéw graficznychitekstu.
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We kindly inform that files to be printed we can only accept when prepared according to the following recommendation:

Copyrights
+ orderforthe new designs should be supported by declaration, that the designs are free from claims and rights of other
persons.In case of lack of declaration Wropak accepts material in responsibility of client.

Sample conditions:

+ asapattern weacceptonly certified analog, digital trial printouts or outlay printouts with minimum color deviation of
maximum 7%.Accepted print should have the date and signature of authorized person.Other printouts cannot be the
base to estimate outlay printouts done by Wropak.

System platform:
« PC

Datamedium:
+ CD,DVDdiscs;
* internet:

Ifthe filesare smallerthan 2 MB-click in order to send e-mail
orsenditto: dtp@wropak.pl

Ifthefiles are largerthan 2Mb - click to connect with FTP server
orplacethemonourserver: ftp.wropak.pl Login: gosc Haslo: gosc

+ projects transferred to Wropak (CD, e-mail, sample printout) we treat as their copies.We return them together with the
materials on client written application.

Files format:

» Adobelllustrator CS3 (Al);

+ Corel X3 (CDR);

» Adobe Photoshop CS3 - if the file does not contain small text;

* PDF generated correctly from Corel, Illustrator, Photoshop, InDesign, Freehand - preferred: PDF/X-3;
» EPS generated correctly from Corel, lllustrator, Photoshop, InDesign, Freehand.

Scale:
* 101

Font:

« allfonts should be converted to curves or attached separately as Open Type, True Type or TypeT1 files in order to quick
editionin case of text changes;

» minimal font size with CMYK filling or extra, screen color - 7 points for one-element font (sansserif), 8 points for two
elementfont (serif);

» minimalfontsize with full,one-color,surprintfilling — 4 points;

» minimal font size in double with CMYK filling or extra, screen - 7 points for one-element font (sansserif), 8 points for
two-elementfont (serif);

» the whole black text and small vector objects (e.g. bar code) should have filling CO, MO, YO, K100 and overprint
attributes.

Bleed:
« surplusfor cutting should have minimum 2 mm around the label;
+ importantelementsoughtto be removed from cutting lineforatleast2 mm.

Colortraps:
* minimal colortrapssizeis 0,3 mm;
+ colortrap should be edited and should have overprint attribute.

Die:

+ dieline should havefilling in extra color,non-printable or overprinted and should be on separate layer;

« all the corner roundings should have minimum R=0,6 mm. Corner finished sharply can cause rise of die costs and
production problems.
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Pictures andillustrations:
+ pictures or illustrations should be linked in file or settled. In both cases they should be attached separately;
+ formats:PSD or EPS DCS2 (if there are axtra colors), TIFF;
* resolution:
CMYK:250-300dpi
grayscale:600dpi
B&W:1200dpi;
+ RGB, Lab files or other than CMYK will not be accepted and so pre-press does not take responsibilities for effects of
possible conversion between spaces;
+ there should not be used any modifying processes of screen point increase - they will be rejected.

Logo and bar codes:

+ logo and important graphic elements (e.g. bar codes) we advise you to put them in vectored format, not as bitmap;

+ bar codes should be filled in 100% of one color which is not from red color spectrum area; they should be in the scale
80-100% of original size.

Thinlines:
+ thin freestanding lines and other small elements that appear in the project should be at least 0,06 mm weight and
should have 100 % of one color filling (they cannot be bitmapped).

Special effects:

- all transparencies, shades, lenses and other graphic effects should be flattened i.e.assemble and change into bitmap.
This does not apply to vector objects — e.g.texts with 100 % filling and similar to that.In general we advise to use those
effectsin well-thought way and moderation;

» tonal filling should be vector generated and finish with minimal coat of screen minimal size 1%.

Others:

« using special color effects that consistin mutual extra color print over is hard to anticipate.Because of ink transparency
and raw material the result of that operation can only be simulated by means of graphic software and the only
representative way is machine-printout.

« screen of extra colors (e.g.Pantone) in low tonal value can cause severe decrease of intensity;

» donotgive printover attributes to white objects if the color will not be printed separately as additional.In case of using
white ink, all the elements with this filling place on the new layer, fill with light extra color or own sample and give the
printover attribute;

+ in the document options do not give background color - you ought to do rectangle at the document sizes + bleeds
andfillit with chosen color;

« if this is possible you should not leave unfilled screen area — minimal size of coat - 1%;

« forsafety please add to every work printout out visual file (PDF,JPG) ensuring the right distribution of graphic elements
andtext.

WROPAK, ul. Graniczna 20, 54-530 Wroctaw, tel. +48 71 34 90 500, fax +48 71 34 90 520, e-mail: biuro@wropak.pl http://www.wropak.pl



